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Firma E-Z Burr Tool od samego
poczatku nastawiona byta gtéwnie na
projektowaniu i tworzeniu najwyzszej
jako$ci narzedzi gratujgcych. Przez
lata rozwinelismy linie narzedzi, ktora

w naszym odczuciu nie ma sobie
rownych na $wiecie. Jako czes¢
naszego trwatego zaangazowania,
rozwinelismy silng sie¢ dystrybutordw
| przedstawicielstw,gotowych by
poméc Ci uporac sie z kazdym
problemem.

JesteSmy przekonani, ze bedziesz
catkowicie zadowolony z naszej checi
wspotpracy, pomocy technicznej i,
naturalnie, z naszych produktéw. W

rzeczywistosci gwarantujemy to Tobie.
















Rodzaje narzedzi E-Z Burr

Seria Mikro Narz dzia do gratowania

Jeden milimetr. Cztery setne cgl%.r” z W gllka'

Takie maBe otwory molesz ogrtoMantowane narz dzia E-Z Burr z
narz dziami E-Z Burr z serii Mifkr0,i8a pozwol Tobie na gratowanie
to najmniejsze narz dzia do  j ykosowanie przy pr dko[ciach i
gratowania na trzpieniu na _[W"f:‘)‘_b'§uwach przynajmniej 3 razy
Atrakcyjne cenowo, narz dzie MiKI®s,ych ni| zwykB narz dzie HS®
pozwoli Tobie qbrobl tysi Ce_b/-‘i”gtzaondardowy pokryty azotkiem
maB_ych otwquc_)w zanim b dz'elsyztanu wkBad wytrzymuje ponad r
musiaB wymieni wkBad. DOdatkaPi"ﬂlodVBMej ni| ostrze HSS. WkE
Zwi zku z prostot konstrukcji mo|na regulowa , wymienia i m
dwucz [ciowej wi |e si fakt, i|je zmienia bezpo[rednio w
wymian_a ostrza zajmuje.chwil rjnégzynie. Narz dzia z w glik-
bez wyjmowania narz dzia z = jgeainym rozwi zaniem dla ¢
maszyny. To réwnie| eI|m|nu1eproduiji' ci |kiego gratow
dziaBanie na maBych elementatq,\pa}dych materiaBéw.
zagubienie ich.

Wszystkie wkBady musz by
ulywane z uchwytem. Jeden rozmiar
uchwytu pasuje do wszystkich
wkBadow.

Narz dzia do gratowania
serii HSS

Narz dzia HSS E-Z Burr s
przemysBowym standardem dla
szybkiej, efektywnej i trwaBej
obrobki otworéw z goéry i z doBu.
S jedynym narz dziem w

swoim rodzaju, ktore oferuje
elastyczne ostrze ktére pracuje
niezale|nie na spr |ynach i
suwakach. Rezultat to solidny
trzpieD — i przez to bardziej
wytrzymaBy. Dodatkowo,
opatentowane narz dzie E-Z
Burr pozwoli Tobie zmieni
ustawienia skosu i ostrza

tn cego bez wyjmowania go z
uchwytu! A gdy ju| raz ustawi-
potrzebny skos jego warto][
zmieni si nawet po wymian’
ostrza. Twe ostrza skracaj c.
potrzebny na przygotowania,
pozwalaj na wi ksza produkcje
i wy|sze zysKki.







Cechy Wspdlne Produktéw

Wszystkie produkty serii E-Z Burr
wykorzystuj te same wyj tkowe
patenty *. Dlatego te| posiadaj
nast puj ce cechy: Zwarty trzpieD,
Batwa regulacja ostrza, szybka
wymiana ostrza/wkBadu oraz unikalne
spr |ynowe ostrze i odchylane rami .
Te cechy nie tylko powoduj , |e nasze
produkty s bardzo wytrzymaBe, ale
tak|e gwarantuj niezawodn
spoéjno[ cz [ci.

* Z wyj tkiem narz dzi serii Mikro.

Zwarty trzpieD

Narz dzia Gratuj ce E-Z Burr
posiadaj trzpieD zwarty. To nie
tylko zapewnia wytrzymaBo[ i
sztywno[ , ale zwi ksza siB
skrawania i wydBu|a |[ywotno][
narz dzia, gBéwnie w nieréownyr
warunkach pracy gdzie sBabsze
narz dzia mog si zBama .

Aatwa regulacja

SiBa skrawania jest regulowana SiBa skrawania jest regulowana Gdy napr |enie jest ju| ustawion
poprzez obrdt [ruby imbusowej poprzez obrét [ruby imbusowej kropla kleju Loctite zapiecz towu
umieszczonej w dost pnym miejsemieszczonej w dost pnym miejsjowb regulacyjn w celu utrzy-

trzpienia. trzpienia. mania odpowiedniego poBo|enia.
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Opatentowany System Blokowania

W celu szybkiej wymiany...

Opatentowany system blokowania pozwala wymieni ostrze w ci gu kilku c|

wyjmowania narz dzia z maszyny. Wystarczy jedna 6sma obrotu [rub .

Aby usun ostrze HSS

Odblokuj ostrze odkr caj ¢ [rub Kiedy uzyskamy pozycj odblokowan ,
1/8 obrotu mo|emy Batwo wkBada Ilub wyci ga
ostrze.

By wymieni ostrze HSS

WBO6|zaczepna koDcuostrzado Zamknij odchylane rami z powrotem
wgB bienfaubyregulacyjn&bni| obracaj c [rub blokuj c o 1/8 obrotu
wy|Bobienostrzanad [rub regu- zgodnie z ruchem wskazédwek zegara

lacyjn



Rownie| szybka wymiana wkBadow...

System z w glika wykorzystuje ten sam opatentowany system blokowania
jak w serii HSS, umo|liwiaj ¢ Tobie wymian wkBadow w kilku chwil bez
wyjmowania narz dzia z maszyny. Wystarczy jedna 6sma obrotu [rub .

Post puj zgodnie z tymi 4 krokami by szybko wymieni wkBad.

By usun wkBad w glikowy

Odblokwychylneami odkr caj cKiedy uzyskamy pozycj odblokowan ,
[rub o 1/8 obrotu. mo|emyBatwwkBadaubwyci ga
wkBad.

By wymieni wkBad w glikowy

Gdyodchylamami jestwychyloneéstro|nvesulkonieostrzapowrotem

maksymalniasuDowekvkBadmua do trzpienia al znajdzie si w po| danej

koDcowk ramienia. pozycjZablokuagmiwjednymmiejs-
cuobracaj erub blokuj co 1/8
obrotegodnirruchenmvskazdéwek
zegara.




Ostrza ze stali szybkotnacej i wktady weglikowe

Ostrza ze stali szybkotWkRady w glikowe

Unikalne odchylane ostrze nar3eria z w glika narz dzi E-Z Burr
E-Z Burr wykonane ze stali ulywa tej samej metody ramienia
szybkotn cej wytycza standardgdrcdaylanego ktdéra jest uljywana w
wytrzymaBo[ i niezawodno[ wostrzach HSS, ré|ni si tym, |e
przemy[le narz dziowym od 19pdsiada wymienne wkBady

Nasze ostrze jest zaprojektowanglikowe niezale|ne od

taki sposéb by uzyska maksymalanhylanego ramienia.

wydajno[ i Batw obsBug , tak iak

tego oczekujesz. Precyzja wy

zapewnia idealne dopasowanlp &“

Styl B

Styl B Styl R
1 S dwa style wkBadéw
Styl F B = skrawanie z géry i z doBu
I R = skrawanie tylko z doBu
Styl R

Je[lnieokre[lonimaczedostar-

S trzy style ostrza czamywszystkiaarz dziao

. 3 ) skrawania z gory i z doBu.

B = skrawanie z gory i z doBu

F = skrawanie tylko z gory Specjalr_1e k ty wkBadow tylko pod
zapytanie.

R = skrawanie tylko z doBu ] )
Dla konkretnycimformacijdo

zaméwieniab z dodatkowymi

Je[li nie okre[lono inaczej, ogé:jami, sobacz na stron 21.

dostarczamy wszystkie narz dzia
skrawania z go6ry i z doBu

Specjalne k ty ostrza tylko pod
zapytanie.

Dla konkretnych informacji do
zamoOwienia lub z dodatkowymi
opcjami, zobacz na strony 22-23.

UWAGA: Ostrza HSS i wkBady w g¢g-
likowe nie s wzajemnie zamienne.
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Specyfikacja Narzedzi E-Z Burr - Seria HSS

Seria B-wWwrt1A-L1B > F l<—co
Dla otworéw .093" do .153" (2.38mm d(?3.90mm) A
Narz. # Srednica otworu (F) | Srednica trzpienia (E) | Ostrze :
| Gle | mm [ Gl | mm | Seria
EZL0093 | 3/32 | 00937 | 238 | 236 | 6.00 L1A
EZL 0098 00984 | 250 | 236 | 6.00 L1A
EZL 0102 01023 | 260 | 236 | 6.00 L1A
EZL 0106 01062 | 270 | 236 | 6.00 L1A s
EZL 0109 | 7/64 | 01093 | 277 | 236 | 6.00 L1A
EZL 0114 01141 | 290 | 236 | 6.00 L1A
EZL 0118 01181 | 300 | 236 | 6.00 L1A
EZL 0122 01220 | 310 | 236 | 6.00 L1B
EZLO0125 | 1/8 | 04250 | 317 | 236 | 6.00 L1B
EZL 0129 01299 | 330 | 236 | 6.00 L1B
EZL 0133 01338 | 340 | 236 | 6.00 L1B
EZL 0137 01378 | 350 | 236 | 600 | LB (119)
EZL 0140 | 9/64 | 01406 | 357 | 236 | 6.00 L1B Y
EZL 0145 01456 | 370 | 236 | 6.00 L1B
EZL 0149 01496 | 380 | 236 | 6.00 L1B Fla—touoosporm = oo
EZL 0153 01535 | 390 | 236 | 6.00 L1B fozmiaru otworu

Uwaga: Serie narz dzi L1A i L1B maj zakres pracy -0.0+.006 cali oraz -.03+.15mm.

| > E =
Seria B-WrL2A-L2B 7\
Dla otworéw .156 do .236 (3.96mm do tOmm)
Narz. # Srednica otworu (F) | $rednica trzpienia (E) | Ostrze o)
(ale m mm Seria
EZL 0156 5/32 | 01562 | 3.96 250 6.35 L2A
EZL 0157 01574 | 4.00 236 6.00 L2A
EZL 0165 01653 | 4.20 236 6.00 L2A
EZL 0171 | 11/64 | 01718 | 4.36 250 6.35 L2A
EZL 0177 01771 | 450 236 6.00 L2A
EZL 0187 3/16 | 01875 | 4.76 250 6.35 L2B (":'(‘)ﬁm)
EZL 0196 01968 | 5.00 236 6.00 L2B '
EZL 0203 | 13/64 | 0.2031| 5.15 250 6.35 L2B
EZL 0208 0.2086 | 5.30 236 6.00 L2B
EZL 0216 0.2165 | 5.50 236 6.00 L2B
EZL 0218 7/32 | 0.2185| 555 250 6.35 L2B
EZL 0228 0.2283 | 5.80 236 6.00 L2B
EZL 0234 | 15/64 | 0.2343 | 5.95 250 6.35 L2B
EZL 0236 0.2362 | 6.00 236 6.00 L2B
____________________________________________________________________________________________|
Uwaga: Serie narz dzi L2A i L2B mdj. 0#66k erszpklaicyd O mm .
Y

12 ~>‘F

.005/.007 (15/.20)
Ponilej nominalnego
rozmiaru otworu



















Zestaw E-Z Burr

Zestawy E-Z Burr s idealnym Mog by ulywane ze standardowym
rozwi zaniem dla mniejszych uchwytem wiertarskim klienta b dz z
przedsi biorcéow. Uniwersalny i uchwytem oferowanym przez E-Z
ekonomiczny, zestaw ten obejmugar4.

[rednice, ktére zapewniaj zakres

gratowania od 0,062 do 1,0 cala.

Jak dziaBa zestaw?

Obrabiany materiaB musi by 0,004” od brzegu otworu (patrz
unieruchomiony, z gBowic gratygwnek). Narz dzie jest wycofywane
ustawion na osi otworu. Z i rozpoczyna si gratowanie.
odpowiednim trzpieniem SzczegbéBowa instrukcja jest
zamocowanym w gBowicy gratujoi®jczona do kaldego zestawu.

narz dzie jest tak opuszczane Rgyzmiar ukosowania jest w peBni
pilot trzpienia znalazB si w oftwguieéwany w zwi zku z cech , jak
Nast pnie, u|lywaj ¢ klucza posiadaj narz dzia E-Z Burr.
sze[ciok tnego, uchwyt jest tak

regulowany by trzpieD znajdowaB si

Narz dzie jest TrzpieD jest Narz dzie jest Narz dzie jest
opuszczane do wycofywany i gwaBtownie gwaBtownie
otworu z nast pnie opuszczane przez wyjmowane z
uchwytem uruchamiany. obrabiany otw6r obrabianego otworu
ustawionym tak, Narz dzie uzyskujaak by ostrze i jest gotowe na
aby trzpieD maksymalne obrotywyszBo ok. 0,040"obrébk nast pnego
znajdowaB si nad materiaBem n@onad gratowan otworu.
0,004" od kraw dziwysoko[ci ok. kraw dz. Nast pnie
otworu. 0,040” a nast pniezmieniany jest UWAGA: Ostrze nie

powoli opuszczanekierunek obrotéw irysuje ani nie

do otworu a| ostrzearz dzie jest uszkadza otworu.

18 schowa si w wycofywane a]
uchwycie. ostrze schowa si w

uchwycie.




Co znajduje si w zestawie?

Dost pne s dwa zestawy. Obydv:-
zapakowane s w odporn na ws
plastikow walizk , ktéra chroni
narz dzia a tak|e jako caBo[ ze¢
cztery klucze imbusowe.

Zestaw # KIT-BH-061
zawiera:

e« Cztery narz dzia do gratowani
Burr obejmuj ce caBy zakres [re
do gratowania otworow z gory i

e Trzy wymienne ostrza i jeden
nik do gratowania otworu tylko

« Jedna gBowica wiertarska o [t
1/2" (12,7mm)

e« Jedna tuleja mocuj ca 1/2"
(12, 7mm) OD x 6,0mm ID do
zastosowania wszystkich potrzebnych
trzpieni narz dzia

Zestaw # KIT-SL-061 nadaje
si dla u|lytkownikow, ktorzy
posiadaj ju| regulowan
gBowic wiertarsk . Zawiera
on:

 Dwie tuleje mocuj ce 1/2" (12,7mm)
OD x 6mm ID oraz 3/4" (19mm) 0D x
1/2" (12,7mm) ID by mo|na je

zamocowa Ww wi kszych gBowicach
wiertarskich.

e« Cztery narz dzia do gratowania E-Z
Burr obejmuj ce caBy zakres [rednic

e Trzy wymienne ostrza i jeden
zasobnik do gratowania otworu tylko z
doBu
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Zamawianie Narzedzi, Ostrzy i Wkiadéw E-Z Burr

Narz dzia z w glika i narz dzia mjigrk zamowi narz dzie z

E-Z Burr s zamawiane za pomoc .
numeru narz dzia dla odpowiednlvgjgllka CRB0312-B

[rednicy otworu, nast pnie dodajemy

my[Inik oraz liter opisuj ¢ styl CRB0312-B = standardowy trzpieD
wkBadu (R lub B). Sprawdz dostGhB + [rednica trzpienia .312 +
tabele by ustali numer wBa[ciw@goyrostek dla ostrza -B czyli
narz dzia, ktére chcesz zaméwi skopawaj cy z g6ry i z doBu.
standardowych narz dzi HSS

przyrostkiem b dzie numer (od 03 dbwa style wkBadow:

18) zamiast litery. Wa|ne jest by

numer cz [ci byB kompletny by nfieyl B skrawa gor i doB i jest
pewno[ czy zainstalowane jest 0znaczony numerem cz [ci + B
wBa[ciwe ostrze lub wkBad. Numery

cz [ci odnosz si do stylu narz &iyd,R skrawa tylko d6B i jest
[rednicy otworu oraz wymaganeg®dznaczony numerem cz [ci + R
ostrza lub wkBadu. Sprawdz dost pne

tabele konfiguracji ostrzy by okreffawdz tabel na stronach 16-17 by
k t ostrza i spos6b skrawania znalez [rednic trzpienia dla
potrzebne do ustalenia przyrostkdW.maganego rozmiaru otworu.
PrzykBady zostaBy podane ponijej.

UWAGA: Numery narz dzi E-Z Burr L.

s oznaczone uBamkami dziesi tyak, zamowi wkBady z
np.: [rednica otworu .25 = numenyy glika

narz dzia 0250. Zasobniki serii Mikro,

Uchwyty wysokoobrotowe oraz . -
Uchwyty do w glikow s odpowieg\mgady w g||k9we w Serii C s
oznaczone symbolami CAR, EZLqOSt pne w dwéch sty'lach. ,Styl. B
pozwala na gratowanie z gory i z
doBu, za[ styl R nadaje si tylko do
gratowania z doBu. Wszystkie wkBady
L ) s standardowe z pozytywnym
Jak zamowi zasobnik z isefmii i pokryciem TiN. el .
mikro CARO0615-R L\ &

Wymienne wkBady s zamawian
oprzez przywoBanie odpowiec r
CARO0615-R = standardowy zasolgréi% przy P l

i i oraz stylu. Na przykBad:
CAR + [rednica otworu .061 " Wymienny wkBad do gratowania StylB Styl R
przyros'tek dla ostrza —R czyli gory i z doBu w otworze 3/8”" b dzie
skrawaj cy tylko z doBu. miaB oznaczenie C7AB. PrzykBad Serii WkB
S dwa style zasobnikéw: Aby uzyska pomoc w zamowieniu C/A B
s o lub pomoc techniczn , skontakSigrsa WkB—a—d—b’
Styl B skrawa gor i doB ijest lokalnym dystrybutorem lub Styl

oy '
oznaczony numerem cz [ci B zadzwoD do firmy E-Z Burr na numer

o 800-783-2877.
Styl R skrawa tylko déB i jest oznaczony

numerem cz [ci + R
Sprawdz tabel na stronie 11 by

znalez zasobnik dla wymaganego
rozmiaru otworu.
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Zamawianie narzedzi i ostrzy HSS

Jak zamoéwi standardowe
narz dzie HSS EZL0250-02

EZL0250-02 = standardowy trzpieD
EZL + [rednica trzpienia .250 +
przyrostek ostrza —-02 dla 45st.
(go6ra) x 450 (do6B) ostrze P (k' t
pozytywny).

Sprawdz tabel na stronach 12-15
aby znalez [rednic trzpienia dla
wymaganego rozmiaru otworu.

Specyfikacja ostrz HSS

Katz gory | Katz dotu Przyrostek

45° 45° S 1
Gora 45° 45° P 2
i 45° 45° N 3
) 45° 60° S 4
dot 450 60° P 5
45° 60° N 6
0 45° S 7
0 45° P 8
Tylko 0 450 N 9
dot 0 60° S 10
0 60° p n
0 60° N 12
45° 0 S 13
45° 0 P 14
TyIko 450 0 N 15
gora 60° 0 S 16
60° 0 p 17
60° 0 N 18
___________________________________________________________________________________________|
* Standardowy k t (10st. Dla grubszego gratowania
k t skrawania przyrostek
01,07, 13 Je[li wymagana jest grubsza obrobka

lub wi kszy rozmiar ukosowania na
« Pozytywny k t (z Bamaczem ggle otworu, podaj przyrostek z k tem

wior) przyrostek 02, 08, 14 60 stopni dla tego samego materiaBu.
* Negatywny k t przyrostek « Standardowy k t (10st. k t
03, 09, 15 skrawania) przyrostek 04, 10

e« Pozytywny k t (z Bamaczem widr)
przyrostek 05, 11

e« Negatywny k t przyrostek 06, 12
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